ROZWIAZANIA SZYTE NA MIARE

CZESC 2. 0BROBKA MASZYNOWA 0OBUDOW

W EX-CON Polska doskonale zdajemy sobie sprawe, ze nawet w szerokim
asortymencie nie zawsze uda sie znalez¢ witasciwe elementy dla danej realizacji.
Dlatego we wspodipracy z producentami nieustannie szukamy nowych rozwigzan.
Jezeli zachodzi potrzeba wyprodukowania komponentu wedfug indywidualnej
specyfikacji, pomagamy stworzy¢ lub zmodyfikowaé produkty odpowiadajgce
Panstwa potrzebom.

Wraz z naszymi wieloletnimi partnerami, jakimi sa producenci obudéw BOPLA oraz
ROSE przygotowalismy dla Panstwa krotkq prezentacje mozliwosci, jakie
oferujemy w zakresie maszynowej obrobki obudoéw przemystowych oraz obudow
do elektroniki. W kolejnych artykutach zaprezentujemy pozostaty zakres ustug.
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Szeroka oferta obudow dedykowanych do montazu elektroniki.

BOPLA

Wiercenie, frezowanie, nacinanie, gwintowanie

Wysoko wykwalifikowani pracownicy wykonaja dla Panstwa obrobke na
nowoczesnych maszynach i urzadzeniach CNC. Zapewni to statg i rowng jakos¢
pracy. Ponadto kompleksowe rozwigzanie sktadajace sie z obudowy i obrobki
wedtug specyfikacji klienta zapewnia optymalny czas dostawy, jednoczesnie
zmniejszajac ryzyko odrzutow i obniza koszty transportu.

Ciecie, pitowanie

Korzystajagc z nowoczesnych maszyn i urzagdzern CNC, wysoko wykwalifikowani i
zmotywowani pracownicy przygotowuja wyciskane profile aluminiowe zgodnie z
Panstwa specyfikacjami. Zapewnia to optymalne terminy dostaw i wysoki poziom
jakosci produktow. Do wyboru mamy wyttaczane profile aluminiowe z serii obudow
BOS-Ecoline, Alu-Topline, Alubos, Alurail, Aluplan oraz Alustyle.
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Spawanie tworzyw sztucznych
Do taczenia plastikowych kotkéw dystansowych z naszymi obudowami stosujemy
specjalng metode zgrzewania ultradZwiekowego. Wszystkie obudowy z tworzywa
sztucznego sg wyposazone w piasty do mocowania ptyt montazowych lub PCB.
Jesli zachodzi potrzeba dodatkowej metody mocowania w innym miejscu, mozemy
spefni¢ to wymaganie przez przyspawanie kotka dystansowego.
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Ogolne wskazowki dotyczace obrobki obudow

Frezowanie, wiercenie

Podczas obrébki obuddw z tworzywa sztucznego narzedzia muszg byc chfodzone
powietrzem bezolejowym. Chfodziwa i separatory podczas wiercenia moga
powodowaé pekanie i szarpanie. W przypadku stosowania separatorow
zawierajgcych silikon dalsze nadrukowywanie i lakierowanie nie jest mozliwe,
poniewaz lakier nie przylegatby prawidtowo. W przypadku watpliwosci prosimy o
udzielenie informacji. Nasza ustuga obrébki skrawaniem wyklucza to ryzyko.

Uwaga: Standardowy promien frezowania wynosi 1,5 mm. Na Zyczenie za niewielka
doptata promiern mozna zminimalizowa¢ do 0,5 mm.

Tolerancje (DIN ISO 2768-m)
Zakresy wymiarow nominalnych

ponad 0,5

do 3 ponad 3

do 6 powyzej 6

do 30 powyzej 30

do 120 ponad 120

do 400 ponad 400

do 1000
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Wykrawanie
Podczas dziurkowania czesci z tworzywa sztucznego rogi moga sie rozerwac lub
zfamac.

Klejenie
Jakosc¢ pofaczenia klejonego zalezy od klejonych materiatow, wielkosci klejonego
obszaru i zastosowanego kleju.

Nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach:

Przyklejaj tylko te same materialy (np. ABS do ABS). Przyklej jak najwieksza powierzchnie. Uzyj odpowiednich klejow i postepuj
zgodnie z instrukcjami technicznymi. Sprawdz przyczepnosc¢ w warunkach uzytkowania, takich jak temperatura, odksztatcenie itp.

Ogdlne instrukcje obrébki obuddéw aluminiowych

Nalezy upewni€ sie, ze wszelkie pozostatosci chtodziwa lub smaru uzywane w obrobce zostaty usuniete, jesli czesci plastikowe
muszg by¢ przymocowane do aluminiowych obuddéw (np. Plastikowe dfawiki kablowe, adaptery, wtyczki itp.). Ptyny chtodzace i smary
moga powodowac kruche | pekanie czesci z tworzyw sztucznych. Nalezy réwniez pamietac, ze podczas obrobki odlewow
aluminiowych moga zostac ujawnione zamkniete pecherzyki powietrza, zwane otworami skurczowymi. Proces odlewania i stosowane
przez nas stopy powodujg bardzo mafo otworéw skurczowych.

Instrukcje dotyczgce obrébki ptyt aluminiowych

Ze wzgledu na konstrukcje i stabilnos¢ do wielu naszych obuddw z tworzywa sztucznego oferujemy aluminiowe panele przednie.
Panele te sg wycinane z anodowanego materiatu ptytowego, wiec powierzchnie maja warstwe anodowang, ale krawedzie ciete nie.
Nalezy pamietac, ze sitodruk lub nadruk na warstwie anodowanej moga nie zawsze dobrze przylegac. Podczas obrébki i nadruku
paneli przednich wedtug specyfikacji klienta uzywamy materiatu z blachy aluminiowej, ktéry w zaleznosci od wymagan jest
anodowany dopiero po nadrukowaniu. Zaleta jest to, ze wszystkie krawedzie sg odporne na korozje, a nadruk nie Sciera sie.
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Szeroka oferta obudow przemystowych.

ROSE

Obudowy przemystowe i operacyjne ROSE Systemtechnik, a takze wyposazenie
Ex, sa uzywane w najrozniejszych gateziach przemystu, zastosowaniach i
srodowiskach. Obudowy metalowe i plastikowe wykonujemy zgodnie z
indywidualnymi specyfikacjami oraz z réznych materiatow, takich jak poliester,
ABS, aluminium, profile aluminiowe oraz stal nierdzewna.

Aby spetni¢ specjalne wymagania naszych klientéw, w ramach ustugi dodatkowej
wykonujemy rowniez obrobke obudow przemystowych oraz zespotow sterujacych
indywidualnie dla kazdego zamdwienia, od pojedynczych serii po serie
produkcyjne. Wysoko wykwalifikowana kadra specjalistow dysponuje w tym celu
nowoczesnym parkiem maszynowym.

Wykorzystujemy szeroki wachlarz mozliwosci przy projektowaniu obudow
przemystowych i realizujemy wszystkie zyczenia naszych klientow, w zaleznosci
od potrzeb i zastosowania, od prostych do ztozonych operacji obrobkowych
wiacznie. Z przyjemnoscia doradzimy Panstwu w zakresie naszych opcji obrobki,
aby zapewnic¢ mozliwie najlepsze wyniki.
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Frezowanie:

Frezujemy obudowy przemystowe, operacyjne i ekspozycyjne indywidualnie,
zgodnie ze specyfikacjami naszych klientow. Nasze nowoczesne maszyny CNC
pozwalajg na ultraprecyzyjna, filigranowa obrobke. Maszyna skanuje obudowe i
umozliwia bardzo doktadne frezowanie powierzchni, na przyktad w celu
przygotowania do umieszczenia klawiatury membranowej bez wystajgcych
elementow.

Wiercenie, gwintowanie i pogfebianie wsteczne:

Dysponujemy szeroka gama opcji obrobki, aby precyzyjnie dostosowac nasze
obudowy do wymagan naszych klientdw: od standardowego gwintowania po
bardziej ztozone pogtebianie wsteczne przy uzyciu specjalnych narzedzi.

Grawerowanie:

Inng wazna opcja projektowa naszych obudow i urzadzen sterujgcych i sterujgcych
jest indywidualne grawerowanie zgodnie z wymaganiami klienta. Grawerowanie
mozna wykonywac jednoczesnie z obrobka skrawaniem. Mozemy grawerowac
obrazy lub teksty w réznych krojach, ksztattach i kolorach.

Obrobka laserowa:

Ciecie laserowe to procedura ciecia termicznego za pomocg wigzki laserowej.
Technologia ta umozliwia doktadne i szybkie uzyskiwanie nawet ztozonych
geometrii, zapewniajgc najlepsza mozliwg wydajnos¢ materiatowg przy niewielkich
stratach. Laser CO2 o duzej mocy w naszej wycinarce laserowej umozliwia ham
obrobke wszystkich bokéw obudow ze stali nierdzewnej oraz ksztaftowanie
pokrywy i podstawy. W przeciwienstwie do druku laserowego, w ktorym wigzka
laserowa o matej mocy kontroluje jedynie naktadanie pigmentu na drukowany
materiat, znakowanie laserowe modyfikuje rzeczywisty materiat, ktory ma byc¢
etykietowany. Na naszej znakowarce laserowej wykonujemy indywidualne tabliczki
znamionowe. Na zyczenie mozemy natozyc¢ te tabliczki bezposrednio na skrzynke
zaciskowg Ilub pokrywe obudowy. Jedna z decydujacych zalet znakowania
laserowego jest to, Zze nie mozna ich usunac, jak na przyktad nadruki lub etykiety
samoprzylepne. Dzieki temu jest bardziej odporny na fatszowanie i pozostaje
nienaruszony nawet po dtugich okresach pracy w agresywnym srodowisku.

Wiecej informacji na temat ofertowanych przez nas ustug
znajdga Panstwo na naszej stronie internetowej oraz portalach
spotecznosciowych. Wszelkie pytania prosimy kierowa¢ na
info@ex-con.pl
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