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ZARZADZANIE KABLAMI W AUTOMATYCE | ROBOTYCE - ROZWIAZANIE: PFLITSCH

Podczas zautomatyzowanego
procesu  produkcyjnego  wiele
rzeczy jest wprawianych w ruch, co
prowadzi do duzych wibracji oraz
] obcigza poszczegoine komponenty
§ W sposob dynamiczny.

. Niezaleznie od  okoliczno$ci,
dtawnice kablowe muszg w sposéb
niezawodny uszczelniac,
zapewniajac jednoczesnie
odpowiednig redukcje naprezenia,
' rowniez w aspekcie ekranowania
EMC.

Podczas wytyczania tras kablowych pojawiajg sie najrozmaitsze, w zaleznosci od aplikacji, wymagania
takie jak: 100 % zabezpieczenie przed uszkodzeniem mechanicznym, prowadzenie tras kablowych i koryt
w sposob indywidualny, czy wreszcie prowadzenie duzej ilosci i objetosci kabli w sposdb uporzadkowany
i przejrzysty. We wszystkich tych obszarach ma zastosowanie firma Pflitsch, ktéra dostarcza optymalnych
i niezawodnych rozwigzan na catym Swiecie.

Roboty taczg ze sobg poszczegoine komponenty lub operujg narzedziami do obrébki. Pasy transmisyjne
zapewniajg ptynny ruch, centra obrébki nadajg ksztatt podzespotom i czesciom. Roboty montazowe
sktadajq poszczegdlne moduty w cato$¢ a roboty pakujgce sktadajg catos¢ w gotowy do wysitku produkt,
W sposob niezawodny usprawniajac proces logistyczny.

Te wszystkie zautomatyzowane procesy, kiedy odbywajg sie jednoczesnie i dynamicznie, prowadzg
posrdd wielu innych czynnikow, do silnych wibracji oraz duzego obcigzenia dynamicznego
poszczegolnych komponentdéw systemu.

Kable i trasy kablowe moga by¢ rdwniez poddane wyzej wspomnianym obcigzeniom, szczegélnie kiedy
znajdujg zastosowanie na zrobotyzowanych liniach montazowych oraz zrobotyzowanych procesach
magazynowania.

Kolejnym kryterium jest zapewnienie ekranowania, szczegéinie w nowoczesnych zaktadach
produkcyjnych. Szybka i niezawodna transmisja danych jest kluczowa na wszystkich poziomach procesu
produkcyjnego. Ponadto wiele tras kablowych sg prowadzone w ciasnych miejscach przechodzac
nastepnie w obudowy. Dlatego w obszarze automatyki przemystowej niezwykle istotnym jest, aby
przewody byly zdtawione w sposéb niezawodny, niezaleznie od okolicznosci. Niezawodno$¢ i
wytrzymato$¢ to czynniki niezbedne aby zapewni¢ ciggto$¢ procesu produkcyjnego, co pozwala unikngé
kosztownych przestojéw. Zastosowanie produktéw firmy Pflitsch z grupy koryt kablowych, tras kablowych,
siatkowych systemdéw prowadzenia kabli oraz korytek kablowych ,PIK”, zapewnia szeroki wachlarz
sprawdzonych i niezawodnych rozwigzan, wraz z gwarancjg wsparcia projektowo - technicznego.



Trasy kablowe - prowadzenie kabli w sposob zamkniety i otwarty:

Koryta kablowe firmy Plitsch
zapewniajg powadzenie duzej ilosci
kabli w obiekcie produkcyjnym w
sposoéb przejrzysty i pozbawiony
zaktocen np. koryto przemystowe
moze zosta¢ otwarte a kolejna
wigzka kablowa dodana w bardzo
krotkim czasie.

Koryta przemystowe firmy Pflitsch
wykonane sg z wysokiej jakoSci
blachy ocynkowanej, aluminium lub
stali nierdzewnej dzieki czemu
uzyskujemy sztywnos¢ konstrukciji,
tak wazng w  Srodowisku
przemystowym.

Trasy kablowe firmy Pflitsch
zapewniajg petng ochrone kabli przed czynnikami wynikajacymi z procesu produkcji. Dostepna jest
szeroka paleta akcesoriow kablowych, jak rowniez duzy typoszereg w obrebie poszczegdinych tras,
korytek i kanatdw kablowych. Te wszystkie cechy oraz modutowy i systemowy charakter kanatéw
kablowych firmy Pflitsch zapewniajg poprowadzenie systemu kabli w wysoce nietypowym Srodowisku i w
sposob indywidualny - w zalezno$ci od wymagan aplikacji.

Zastosowanie separatorow kabli mocy, danych i kontrolnych skutkuje mozliwo$cig ich prowadzenia
oddzielnie w obrebie jednego koryta.

W standardzie kanaty przemystowe wystepujg w szesciu przekrojach: od 50 mm x 50 mm do 300 mm x
150 mm.

Pokrywy korytek kablowych z zamkami roznego typu mogq by¢ osadzone na zawiasach. Kolejnym z
akcesoriow dla grupy kanatéw przemystowych sg specjalne nozki, pozwalajace na podniesienie korytek
kablowych wzgledem podfoza, stwarzajac dodatkowa przestrzen montazowg pod tak zainstalowanym
korytkiem. Kompaktowy system kanatow kablowych z grupy PIK pozbawiony jest typowych
mankamentow dla innych tego typu korytek kablowych, jakie mozna znalez¢ na rynku.

Kanat wraz z pokrywg oraz akcesoriami stanowig sztywng odporng na obcigzenia konstrukcje oraz
zapewniajq szybki dostep do wnetrza na catej dtugosci korytka kablowego. Takie rozwigzanie zapewnia
montaz przewoddw w sposob fatwy, bez koniecznosci przeciggania przewodow przez zamkniety profil,
lub peszle badz tube kablowa. Dzigki czterem kwadratowym i pieciu prostokatnym przekrojom w obrebie
kanatow kablowych PIK o przekrojach od 15 mm x 15 do 200 mm x 60 mm, koryta kablowe z grupy PIK
pozwalajg optymalnie zagospodarowac przestrzen wewnatrz koryta, zaréwno dla pojedynczych zyt jaki i
wigzek o duzej objetosci.

Aby przeciwdziata¢ uszkodzeniu przewodow, trasy kablowe sg pozbawione ostrych i niestarannie
obrobionych krawedzi za$ specjalne akcesoria, z tworzywa o wysokiej jakosci, dodatkowo chronig
krawedzie otworéw przez ktére wyprowadzane sg poszczegdline zyty. Kolejnym udogodnieniem dla
zespotow montazowych sg specjalne przestabienia w dnie koryta przez ktdre, w razie potrzeby mozna
szybko wyprowadzi¢ kable w odpowiednim miejscu systemu, co pozwala unikng¢ kosztownych
przestojow produkcyjnych.



Warto réwniez wspomnie¢ o wsparciu, jakie oferuje Pflitsch w kompletacji sytemu tras kablowych (w
obrebie kazdej z dostepnych grup PIK, koryt siatkowych i kanatéw przemystowych). Dzieki zastosowaniu
aplikacji online ,easyRoute” w oparciu o dostarczone przez klienta rysunki (lub samodzielnie), mozna
zaprojektowa¢ system wraz z listg komponentéw, co utatwia kalkulacje kosztéw oraz pozwala
wygenerowa¢ wizualizacje prowadzenia trasy kablowej, co z kolei pozwala na skrocenie catego procesu
kompletaciji systemu i zapewnia petng kontrole na kazdym jej etapie.

W zautomatyzowanym procesie produkcyjnym, jednym z najlepszych rozwigzan jest zastosowanie
otwartych koryt siatkowych, dzieki czemu otrzymujemy przejrzysty i tatwo dostepny system
prowadzenia trasy kablowej, dla np. systeméw sprezonego powietrza lub wstepnie zmontowanych wigzek
kablowych do montazu na dtugim dystansie.

Szeroki zakres dostepnych przekrojow o wysokiej sztywnosci i stabilnosci wewnetrznej, przy
jednoczesnym zachowaniu niskiej wagi samego korytka kablowego, zapewnia niezawodnie i nisko
kosztowe rozwigzanie. Wysokiej jako$ci galwanizowana stal oraz stal nierdzewna zapewnia solidne
rozwigzanie, ktdre znajduje zastosowanie migdzy innymi w przemysle spozywczym.

Podczas montazu poszczegdlne sekcje sytemu tras kablowych moga by¢ docinane na zgdang dtugosc¢ a
nastepnie ksztattowane w dowolnej ptaszczyznie. Koryta siatkowe wystepujg w szeroko$ciach od 40 mm
do 600 mm i wysokosci 20 mm do 100 mm. Ograniczniki katowe, separatory, uchwyty kablowe i klipsy
montazowe uzupetnig program siatkowych tras kablowych. Ponadto siatkowe mini trasy kablowe o
przekroju: V, U, W i L — ksztattne, zapewniajg nieograniczone mozliwosci w ksztattowaniu systemow
korytek i kanatow kablowych.



